Exkurzní zpráva ze dne 8.dubna 2008 – Lovosice
Zpracovala Barbora Vanišová Z3.
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 Dne 8.4. jsme měli exkurzi do Lovosic, abychom viděli výrobu hnojiv.

 Výroba v Lovosicích začala již v roce 1904 (pouze výroba kyseliny sírové a superfosfátu – H2SO4; Ca3(PO4)2), ale továrna na výrobu hnojiv jako taková vznikla až v roce 1954.
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Výroba kyseliny dusičné (dále jen HNO3) je založena na reakci čpavku (NH3) a atmosférického kyslíku. NH3 se pro tyto potřeby dováží z Litvínova a čpavek je uskladňován v kulovitých zásobnících na okraji areálu (na obrázku).
Jako katalyzátor se používá platinová síťka umístěná v reaktoru.

· 
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 - NO2 se vede do absorpčních věží, kde se 
 proplachuje vodou a vzniká HNO3 a jako vedlejší produkt HNO2.
Rovnice výroby HNO3:
· 4 NH3 + 5 O2 → 4 NO + 6 H2O 

· 2 NO + O2 → 2 NO2 

· 3 NO2 + H2O → 2 HNO3 + NO
(reakce se provádí za přítomnosti platiny umístěné v sítech, která se po 100-180 dnech mění za nová. Z použitého síta se oddělí až 170 Kg platiny.). Jako záchytný systém se používá karfiolová struktura, jejíž aktivace trvá kolem 20 dní, po kterých dosáhne nejvyšší účinnosti (zvětší svůj povrch) a zachytí na sobě většinu nečistot a vedlejších produktů.
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Při reakci dochází k uvolnění nežádoucích produktů, které se musí zlikvidovat.

Výroba má čistotu produktu 97% (u absorpce – KD5 – stará)reakce probíhá za tlaku p=300kPa (na vyšší tlaky není stavěná)
 Výroba má čistotu produktu 99,9% (u absorpce – KD6 – nová)

Absorpce probíhá za vysokého tlaku a nízké teploty. NH3 je pod tlakem p=8kPa, reakce probíhá za p=750kPa.
Redukční systém reaktoru s označením KD5 je založen na tzv. totální redukci zemním plynem za přítomnosti vzácných kovů a teploty kolem 720°C.

Naopak tzv. selektivní redukce u nového reaktoru s označením KD6 pracuje na bázi redukce čpavku a teplotě 340°C.
Totální redukcí se lze zbavit i rajského plynu (N2O). KD5 má menší výkon kvůli nahromaděnému O2 v absorpci a po roce 2010 (pokud nedojde k patřičným, dosti rozsáhlým) úpravám, odstaven a zbourán. Na jeho místě by měl stát KD7, o kterém se uvažuje-
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Nezbytnou součástí výroby jsou chladící věže, jejichž princip spočívá v neustálé cirkulaci vody a na odpařování par kapaliny na velké ploše.
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Výkon KD5 je udáván jako 250t/den 100% HNO3 a výkon KD6 je 900t/den 100%HNO3 (výkon je variabilní, může se nastavit od 70 – 110%). Samozřejmostí zůstává, že kyselina se vyrábí maximálně 54% HNO3, ale kvůli možnému dodatečnému ředění se přepočítává na 100% kyselinu.

Po vyrobení HNO3 je produkt odváděn do zásobníků, pod kterými je umístěna retenční vana, kdyby došlo k poškození zásobníku, aby neunikla HNO3 do podzemních vod a neznečistila okolí.
Výroba hnojiva – LAV 
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V roce 1991 začala výroba hnojiv v Lovosicích. Vyrobí se zde 160t hnojiva/rok.

V reaktoru (obrázek) probíhá reakce:
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Roztok 
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 se zahušťuje v odparkách na taveninu (pomocí přebytečné páry z reakcí), do které se přidává vápenec (proto LAV) a v granulační věži vzniká granulované hnojivo (granulace – obrázek granulační smyčky).
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V celém areálu byla nařízena přísná pravidla, které jsme museli dodržovat. Výjimkou nebyly ani návštěvníci – tedy my.
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Ušetřeny nebyly ani dámy a ani pánové.
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